Forma 5

MOBILIARIO DE DIRECCION: BLOK

CARACTERISTICAS TECNICAS




BN MESA

Ala Tapa

Apoyada en pedestal, patas o buc Madera de 30 mm

Niveladores

Faldon

Madera de 19 mm

Pedestales
Madera de 30 mm

Forma5 Mobiliario de direcciéon: Blok | 2



DESCRIPCION DE LOS ELEMENTOS

TAPA

Tablero de particulas de 30 mm de espesor. Recubierto de chapa de madera natural con poro
abierto por los dos lados del tablero. Canto termofusionado de chapa de madera natural de
1 mm de espesor en todo su perimetro. Acabado con barnizado en linea de planos mediante
rodillos con curado ultravioleta. Con tratamiento superficial por pulverizacién con producto
ultravioleta base agua. 100% ecoloégico.

Madera

PEDESTALES

PEDESTAL MADERA: tableros de particulas de
baja densidad de 30 mm de espesor. Recubierto de
chapa de madera natural. Canto termofusionado
de chapa de madera natural de 1T mm de espesor
en todo su perimetro. Acabado con barnizado
en linea de planos mediante rodillos con curado \\
ultravioleta con tratamiento superficial por

pulverizacién con producto ultravioleta base Pedestal Pata de apoyo Buc pedestal

agua. 100% ecoldgico.

Tienen practicados alojamientos para excéntricas ocultas con embellecedores y tuercas embutidas para el ensamblaje.
Llevan colocados en su parte inferior niveladores que ayudan a ajustar la superficies de trabajo.

e adh i

BUC PEDESTAL MADERA: en alas de las configuraciones Matic, un buc pedestal puede ejercer la funcién de soporte de la
tapa de mesa.

PATA DE APOYO: en alas auxiliares una pata de apoyo puede servir de soporte. Esta pata es de tubo de acero laminado en frio
de ¢ 6 cm. Atornillada a la parte inferior de la tapa, lleva en su parte inferior unos niveladores que permiten colocar la mesa
en todo tipo de suelos. Esta regulacion es de 10 cm méaximo.

FALDON

MADERA: Tablero de particulas de 19 mm de espesor lacado. Se fija a la
estructura mediante escuadras de acero, quedando suspendido de ésta
sin llegar a los pedestales.

En el caso de elegir la mesa con apoyo en armario-buc, existe una medida
de faldén mas corto para ella.

ELECTRIFICACION

1. En cuanto a accesibilidad, destacamos 2 posibilidades:

« Top access: registro de extrusion de aluminio que proporciona un acceso a las
instalaciones a través de un mecanizado rectangular de 360 x 120 mm practicado al
sobre de trabajo. Dispone de varias opciones de posicionamiento en la mesa, segin las
necesidades. Acabados idénticos a la estructura.

» Pasacables:cuadrado de 94 x 94 mm y hueco pasante en la mesa de 80 mm, con varias
posibilidades de posicionamiento, ofrece soluciones de cableado en puestos con
necesidades mas sedentarias. Fabricados en ABS.

2. En cuanto a distribucién destacamos:

» Lasmas sencillas las conforman las bandejas individuales, que pueden ser de polipropileno o metélicas. Son asociables,
con lo que uniendo varias se pueden conducir instalaciones a través de conjuntos de puestos multiples. Su principal
funcién es la de soportar la regleta de conexionados bajo un top acces o pasacables. - La conduccion vertical cables se
realiza a través de una columna metalica de cableado o mediante el kit de vértebras.

» Paracompletarelaccesodel puestodetrabajoalaredeléctricaode datos,se puedeanadiraloscomplementosanteriores
otros elementos disponibles en la seccidn de electrificacion de esta tarifa como schukos, cables de alimentacion y
extension y porta CPU.
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CONFIGURACIONES Y DIMENSIONES

MESASY ALAS
A 180/80 x 80 180/62 x 80 160/58 x 67
160/80 x 80 160/62 x 80 140/58 x 67
al e Pl 140/80 x 80 140/62 x 80 120/58 x 67
120/80 x 80 120/62 x 80
A
200 x 80/90
MESA ARCO AxB/b1 180 x 80/90
t 160 x 80/85
A A
H ‘ 3 >< ‘ B ALAS AxB 100 x 56
h:74cm
MESAS COMPACTAS
SR 180/80/80x 160/56
160/80/80x 160/56
ALA ANCHO 56 A/al/a2 x B/bT
PEDESTAL 80 180/80/80x 160/56 180/80/80x 120/56
En ala: una pata 160/80/80 x 160/56 160/80/80 x 140/56
180/80/80 x 140/56 160/80/80 x 120/56
180/80/62 x 160/56
En ala: buc apoyo 56 160/80/62 x 160/56
ALA ANCHO 56
PEDESTAL 62 A/al1/a2 x B/b1
180/80/62 x 160/56 180/80/62 x 120/56
En ala: una pata 160/80/62 x 160/56 160/80/62 x 140/56
180/80/62 x 140/56 160/80/62 x 120/56
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Analisis de Ciclo de Vida -
Serie Blok

MATERIAS PRIMAS

Materia Prima Kg %
Madera 49,47 Kg 98 %
Plasticos 0,3 Kg 1%
Acero 0,7 Kg 1%

% Mat. Reciclados= 69%
% Mat. Reciclables=99%

Ecodiseno

Resultados alcanzados en las etapas de ciclo de vida

@ MATERIALES

Madera
Maderas con un 70% de material reciclado y certificadas con el
PEFC/FSCy E1.

Embalajes
Embalajes 100% reciclados con tintas sin disolventes.
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DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO /
L
\v

S22 | PRODUCCION

Optimizacion del uso de materias primas
Corte de tableros, tapicerias y tubos de acero.

Uso de energias renovables
con reduccion de emisiones de CO2. (Paneles fotovoltaicos)

Medidas de ahorro energético
en todo el proceso de produccion.

Reduccion de las emisiones globales de COVs
de los procesos de produccién en un 70%.

E TRANSPORTE

Optimizacion del uso de cartén
de los embalajes.

Reduccién del uso del cartony materiales de embalaje

Embalajes planos y bultos de tamanos reducidos
para la optimizacion del espacio.

Compactadora para residuos sélidos
que reduce el transporte y emisiones.

Uso

Facil mantenimiento y limpieza
sin disolventes.

Garantia Forma 5

Maximas calidades
en materiales para una vida media de 10 afios del producto.

N
é@ FIN DE VIDA

Facil desembalaje
para el reciclaje o reutilizaciéon de componentes.

Estandarizacion de piezas
para su reutilizacion.

Materiales reciclables utilizados en los productos

(% reciclabilidad):
La madera es 100% reciclable.

Formab

Pinturas en polvo
recuperacion del 93% de la pintura no depositada.

Eliminacion de las colas y pegamentos en el tapizado

La fabrica
cuenta con una depuradora interna para los residuos liquidos.

Existencia de puntos limpios
en la fabrica.

Reciclaje del 100% de los residuos

del proceso de produccion y tratamiento especial de residuos peli-
grosos.

Volimenes y pesos livianos

Renovacion de flota de transporte
con reduccién 28% de consumo de combustible.

Reduccion radio de proveedores
Potencia mercado local y menos contaminacién por transporte.

Optimizacion de la vida atil
del producto por diseno estandarizado y modular.

Los tableros
sin emisioén de particulas E1.

Sin contaminacion de aire o agua
en la eliminacion de residuos.
Embalaje retornable, reciclable y reutilizables

Reciclabilidad del producto al 99%

Mobiliario de direcciéon: Blok | 6



LINEAS DE ACTUACION PARA LA CORRECTA LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO

ELEMENTOS MADERA PIEZAS METALICAS

Frotar con un pafio humedo impregnado en jabon PH neutro las zonas a limpiar. o Frotar con un pafio himedo impregnado en jabén PH neutro las
zonas a limpiar.

Q Las piezas de aluminio pulido se pueden recuperar con pulimento

PIEZAS DE PLASTICO sobre un pafio de algoddon seco para restablecer sus condiciones

de brillo iniciales.

Frotar con un pano himedo impregnado en jab6n PH neutro las zonas a
limpiar.

ELEMENTOS DE VIDRIO

Frotar con un pafio himedo impregnado en jab6én PH neutro las zonas a
limpiar.

En ningln caso habran de utilizarse productos abrasivos.

NORMATIVA

CERTIFICADO

Forma5 certifica que el programa Blok ha superado las pruebas realizadas tanto en el laboratorio de Control de Calidad interno como en el Centro de Investigacion
Tecnolégica TECNALIA, obteniendo resultados “satisfactorios” en los siguientes ensayos:

UNE-EN 527-1:2001: “Mobiliario de oficina. Mesas. Parte 1: Dimensiones”.
UNE-EN 527-2:2003: “Mobiliario de oficina. Mesas. Parte 2: Requisitos mecanicos de seguridad”.
UNE-EN 527-2:2003:“Mobiliario de oficina. Mesas. Parte 3:Métodos de ensayos para la determinacion de la estabilidad y la resistencia mecanica de la estructura”.

RECICLAJE

Los componentes de los diferentes modelos incluidos en el programa BLOK son reciclables en un 95%.
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